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Problematique de l'utilisation pédagogique d’un outil PLM

= La gestion d’'une maqgquette numerique CAO
avec un outil PLM neécessite une approche
methodique.

= Le Systeme de Gestion de Données
Technigues ne palliera pas la non
organisation dans la gestion de la maquette.

= Introduire des « bonnes pratiques » en amont
de l'utilisation du PDM.
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Enseignements

= L3 Pro Ingénierie Simultanée et Travall
Collaboratif

=60 h.:CAO
o Utilisation du Vault d’Inventor.

» 60 h. : CAO collaboratif

= L3 CFAERO

> Cours PLM (6 hcours, 12 h TP)
 Intégration de la maquette sur le serveur CAPLM.
» Travail sous Pro/E connecté au serveur

= M2 Pro GMA

»>48 h. . CAO
e Conception CATIA
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TP Conception

= Le support utilisé est un mecanisme simple.
(Presse de modélisme)

= TP classique (binGme)
» Cahier des charges
» Schema d’architecture
» Recherche de solution, croquis papier
» Structuration du produit, nomenclature.
» Modelisation 3D des pieces.

» [ntégration dans la maquette numeérique et dans I'outil
PLM.
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Cahier des charges

= Schéma architecture

= Caractéristiques
» Effort de poussee

» Hauteur maximale sous
presse.

Schéma architecture:

Id_projet : 001_2007

Nom projet . presse modelisme
Dessiné par : Nicolas Bonneau
Date : 30/08/2007
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Recherche de solution

= Croquis de conception | . @ =
» Validation par le prof. gf—tg//////é ﬂ/// ’"ﬁi{

= Etablir une U "‘
nomenclature |
}IStructuration du produit.‘
» Liste des pieces.
» Partage du travail.
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Structuration du produit

= Choix :
» Cinematique :
» Groupes cinématiques

= Produit plus complexe

» Structuration:

* Par systeme
— Structure mécanique
— Hydraulique
— Electrique de puissance
» Par fonction mécanique
— Machine spéciale
» Structure
» Axe X,Y

» AxeZ /
» Effecteur i L
» Tapis roulant -
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Nomenclature

- Utlllsatlon d un tableur (MS Excel)

1
fu ]
7
-0
m §
2 N § ] i )
Li]
3 &5 S 5
! &? ! Z:? J.i‘n' q
., K ey ]
/2 A_001 Presze de modélisme
3 A001_001 Erati \ £ Faire Mo
4 FO0_000m Semelle inFélieure\ 1| Fini inté
5 Fom_ 0oz Colonne 2|En Cours Mo
B Fo0_ 0000 Semelle supérieurs 1] A Faire Mo
T Fo0_ 00004 Flaguette Mors 1] A Faire Mo
g MO01_vis_CHC_MEx30 | Wis CHC MERZ0 4|En Cours Mo
g MOo1_vis_FZ_M4z12 Wis FS Mdri2 E| A Faire Mo
1] Foo ooz Ecrou épaulé bronze 1| Fini Mo
1
2 \_
12 A001 00z Traverse £ Faire Mo o .
\ Structuration produit
Poo1_000os Mo
15 Poo1_oooo4 & Faire Mo
& Foo oo / Coussinet cylindrique 2| Fini Mo
17 MO0 i PA4u12 Wis FS M2 12| Fini =]
B g Mo
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Nomenclature

= Nom des fichiers
> A (Assemblage) pour un Product + numeéro du groupe et de projet
> P pour un Part + numéro de projet + numéro de piece
> N pour une piece normalisée+ Numéro de projet + désignation

normalisée
> F pour une piece fournisseur + numéro de projet + numéro de
piéce A B | E | F & ]
g S §
1 {2 3 3 &
2 A 001 Presse de modélisime
| 3 | A001_001 Bati
4 PO01_D0001 Semelle inférieure
| 5 | PO01 00002 Calanne
B PO01_D0003 Semelle supérieure
| 7 | PO01_00004 Plaguette Mars
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= Etat

Gestion de la maquette

= |ntégration

= A faire > Integreé
> En cours > Non integre
> FIni
E J K
&
§
& 5
& 3
& S s D 5
< & = & 5
) 5 [N e o
S g 3 §
s Q Q =
No%ntégré
F 00001 Semelle inférieure T|Fini integré Dessinateur 1 [C40
F_ 00002 Colonne 2|En Cours Monintegré  |Dessinateur 1 |C40
P 00003 Semelle supérieure 1|4 Faire Monintégré  |Dessinateur 2 | 240
F_0o0o4 fors fixe 1|4 Faire Monintegré  |Dessinateur 2
M _Vis CHC MBx30 Wis CHC hBx30 41En Cours Mon intégré  |Dessinateur 1
M_Vis FS_hMAx8 Vis FS MdxE B|A Faire Mo intégré  |Dessinateur 1
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Pieces fournisseurs

J | K | L | M | @) | P
]
¢
&
&
S @? 3 S
9 5 3 2 g
o
& 5 & = $
A Q < Q O
21 |Non intégré
22 |Non intégré |Dessinateur 1 SKF 51100  |http:// .skf.com/portal/skffhome/p
23 y
24 /
25 |Non intégré /
26 |Non intégré |Dessinateur 1
27
gggggggn g@in;en vers le site fournisseur
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Meta données

= Nouvelle
. . . Type Souz-type .
= Creation du fichier O i i S o
IEE O Vérifier
[ | - 1até (O] Assemblage () Planification de processus
Rempllr IeS proprletes "3 LU Fabrication ) Modéle CH i
du documents '®) Misa en plan () Schéma de moulage

. O [ Fomat ) Rep. simp. ext.
» Pro/Engineer O 0 Respor

» CATIA V5 O o

» |[nventor 11 O [ Annatation

Mom A0 _noz2
Mom commun | Traverss]

tilizer le gabarit par défaut
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Meta données

= Création du fichier

= Remplir les propriétés
du documents

5 - [PO01_0002.CATPart]

> Pro/Engineer i GuovA VS s it ange rn e seive

» CATIA V5 D 2

Mécanigue | Masse I Graphigue | Produit |

» |[nventor 11

— Produit
Référence |Poo1_ooo2
Révision

Définition

| L%

Plus... |
@ 0K lﬂApp]iqueri Fermer l
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Meta données

= Creation du fichier
= Remplir les propriétes

du documents

» Pro/Engineer
> CATIA V5
» [nventor 11

ENOVIA W5  Fichier  Edition
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Aft

El o ENOVIAVS Fichier Edition  Affichage  Insertion
:;r‘
£

=¥ Options

o~ B Général

- Wi affichage
-EBCompatibiics
[-B#Paramétres et mesure

L " ¥ périphériques et Réalité v
ol 1rfrastructure

I8 struchure du produt

I Biblioth&que de matériau:
- [ Editeur de catalogus
P Photo Studio

% Rendu temps réel

- & Infrastructure Part

B Infrastructurs DELMIA

- Infrastructurs 3D Annotz

B Infrastructurs Collaborat
=1 Conception Mécanique

f= o Forme

R fu @ B @

Qutils  Analyse  Fenétre  Aide

Personnalisation de ['arbre | Personnalisation des noeuds ] Product Structure 4 | »

Produit de référence —— — — = = =
'S Affichage personnalisé

|#DR#{#PNZ) Configurer.. |

Instance de produit, référence chargée
I3 Affichage personnalisé
#DRZZPNZ(ZINZ)

Instance de produt, référence chargée -
[ Affichage persannalisé

[7i7 7

Configurer I'affichage personnali:

| #DR2(#PNZ)
Produit ———

[ Référence (#PN#) [ Nomendlature (#NO#%)
[IRévision (#RE#) [ Source (#50%)
[ péfinition (#DF#) [ Description (#DR#)

Lien vers Ia référence -
[ chemin de Ia référence court (#SRP#)

[ Nom de linstance (#IM#) [ Description (#DI#)

Représentation géométrigue —

5.

Sélectionnez des onglets pour visualiser et choisir des opf

s demarrer
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Composant —————————————————

[ Mom de la représentation (#SN#) []Environnement ($#EN#)
[ Description succincte(#5D#) O source (#5C#)

e &l olml

W@

53
=

A al B

—femner |
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Meta données

ADO1_001.iam Propriéies

yd = L] [
. C re a.tl O n d u fl C h I e r Personnalisation | Enreqistrer I Propriétés physiques

Séndr ales Résume | Projet Ekat

= Remplir les propriétés [oes
du documents e |

Auteur: I Dessinateur 1

} PrO/Englneer Responsable: I
} CAT I A V5 SoCiéké: I IUPS Toulouse IIT

} I nve ntor 1 1 Catégarie: I Sous assemblage
|

Mats-clés:

Commentaires:

Gabarit:
™ Enregistrer lapercu

@l (04 I Annuler Appliquer
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= Création du fichier

= Remplir les propriétés
du documents

» Pro/Engineer
> CATIA V5

» |[nventor 11
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Meta données

ADD1_001.iam Proprietes

Personnalisation I
Générales I

Emplacement:
Sous-type de fichier:
Murnéro de pigce:
Muméro d'approvisionnement;
Descripkion:

Muméra de réwvision:
Projek:

Concepkeur:
Ingénieur:
Responsable:
Zentre de gestion:
Coidt eskimé:

Diate de création:
Construckeur:

Lien Web:

Enreqistrer |

R ésumé

Proprigkés physiques
Praojet | Etat

| [ DocumentsiinventorDessing

| Aszembly

| Bati

I Dessinakeur 1

@l Ok I Annuler

Appliquer

REX PLM 2008

16



Modélisation CAO

Inventor 11

Pro/Engineer
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Intégration dans un outil PLM

= Deux methodes pour gérer la structure du
produit dans le PLM.

» La maquette numérique crée la structure produit par
association automatique d'article.
* Produits existants
* Produits simples
» La structure produit est creée avant la modelisation
geomeétrigue.
» Produits complexes (Automobile, aéronautique)
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Intégration dans le PLM

|
[ {:‘i}semelle inferieur

|
[~ {Q}Semelle Superieure

MNom
Ié}Presse modelisme
= Soumission & partir de TR
P rO/Eng I neer. | :r‘ {ZEcrou épaulé bronze
. . . | " n_vis_che m&5x16. prt

Assoclation automatique | r B vis fo mAx12 prt
d ,artICIeS I — {‘:‘}}Plaguette Mors

|

|

— {Zhvis CHC M4x16
Y {B¥Butée a billes SKF 51100

| b $51100.3sm

'f‘ E}Patin superieure

! - {‘:‘}}Duuille Superieure

* {Q}TM
" E¥Coussinet MET30-38-30
!F' {ﬁ}Traverse

|

| |

I - {¥Plaquette supericure
|

Soumission
personnalisée

|
r' {:‘g‘}Plaguette Mars

— {vis FS MAx12

~ p006_prt
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Documents associées
aux articles

» Notice de calcul

« Effort de flambage de la
VIS

* Revue de projet
(Productview)

— Mesure de la hauteur
Sous presse.

» Documents fournisseurs
(PDF) pour les pieces
fournisseurs

» Un plan d’ensemble

AIP PRIMECA Toulouse
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= Les étudiants vont trop rapidement dans la
CAO.

= En cadrant bien le travail, on ameéliore la
rigueur des etudiants.

= La manipulation d’un tableur est mieux
maitrisée que le PLM.

= Uniguement Projectlink a été aborde dans
Windchill.
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= Automatiser la gestion de la feuille du tableur (VBA)
> Nommage automatique des fichiers ensembles, sous-ensembles et
pieces
» Creation automatique des sous ensembles.
= (Gestion de configuration

» Changer les données d’entrée du cahier des charges
« Effort
 Course

= Utilisation pédagogique du module PDMLIink

Merci pour votre attention
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